Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5

50X1-HUM

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5



Sanitized Copy A ved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R00070017000

1/}

Polnische Aussenhcnde/sgesellséhaff
fir Elektrotechnik G..m. ‘b. H.

ELEKTRIM
Warszawa, ul. Czackiego 1517
Telegramm Adresse: E%EKTR!M —-WARSZAWA\ .

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5



exportieren:
Drehstrom-Asyn-

chronmotoren mit Kurz-

schluss — und Schieifring:

lauvfer. Schlagwettergeschitzte

Asynchronmotoren. Synchrongenerato-

ren- Umformer. Gleichstrommaschinen. Ward-

Leonard-Regelsatze Schweissumfor
mer, Schweisslruns‘crmuﬂoren,
Halbautomatische Schweissma-
schinen, Ol-Transforma-
toren, Trocken-

Gleichrichter
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exporfieren:

Niederspannungs-:

Trockern und Olselbst \

Luftschitze

schalter,
ungsschal-

und Olarme Hochspann

Schalt- und Anlass-Mo#orschuHer.

ungSchhuHar\lugen.

Hoch-und

ter.
Freistehende Hochspann
Hochleisiungs-Sl:herungen.

Niederspannungs - Trennschalter. Schlagwet-

zte Apparatur: Selbstschal-
Druckknd-

tergeschit
ter, Kupplungen,
pfe, lsolationsstand-

anzeiger

Elektrim’
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Wir
exportieren:
Elektrische Aus-
ristungen ior Theater.
Hebezeugapparatur: Kran-
stevergerdte, Widerstdnde Brems-
lifter, Kransiromabnehmer, Kranver-
teilungskasten. Starkstrom- Kondensatoren.
Verschiedene Erdkabel mit Aluminium,
leitern. Stahlaluminium- und Alumi;
nium-Seile. Akkumulatoren-Karren,

Zentralheizungs-Dampf-
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Wir
exporiieren:
Ein- und dreiphasige
sowie

Ele-

Stromzahler
Blindverbrauchszéhler.
Messgerdte.
Kabel-

ktromagnetische
Strom- und Spannungswandler.
prifeinrichtungen. Elektronische Messgerdte fir Betriebs-
und Wissenschaftliche Zwecke. Univer
sale Messbricken Réhren Span-
nungsmesser. Messgeneratoren RC.
Prazisionswiderstande.

Drossel mit Regu-

_Elektrim’
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exportfieren:
Handbediente

sprechzentralen,

Fern-
Avtoma-
ftische Nebenstellen- und Stadizen.
tralen

Zubehsr.

Fernsprechq

sowie mit

i
fel e
Tlsc,wrernsprechqpparcﬂe

Pparate Gr
i uben,
9ransm:sslon-Appnrofur—Rur\ o

(mit Zubehsy),

Grammophone.

Ferndmter

dfunkempfhnger
R-v:vrs‘:rkeh Elektrische
iadiorshren. Zz Shla
chenaller Art. Leuchfsmﬂréhrs‘:i;gz{glsl;:’rcjmp-
ter. Trockenbatterien fir Beleuch-
tungszwecke und Rundfunk-
empfinger. Alkalische
Akkumulatoren
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exportieren:
Porzellan-Sicherungs-

sockel, Schraubkappen,

Instal halt

und Steckvorrichtungen: Schalter,

Umschalter, Steckdosen, Stecker, Gera-
testeckdosen. Verschiedene Porzellan- und Bakelit-

Fassungen. Klingeltransformatoren und Kliageln.

Treppenhausautomaten. Reflektoren. Ver-

schiedene Freileitungs- und Innenraum-
Isolatoren fir Hoch-
und Nieder
spannung

Usw.

Elektrim’
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zrwnsﬁnnzn LANGHOBELMASCHINE
MODELL SWD - 125
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Die Hobelmaschine SWD-125 ist zum Schruppen und Schlichten grosser Fla-
chen bestimmt. Auf dieser &usserst leistungsfihigen Maschine werden vor allem
lange Werkstlicke wie z. B. Bettfilhrungen, Platten, Rahmen, Sténder, Winkel-
eisen u. dhnl. bearbeitet.

Die kriftige, einfache und sinnvolle Bauart der Maschine gewihrleistet vollko-
mmene Starrheit, genaues Arbeiten, Betr heit, sowie bequeme Bedie-
nung.

Das robuste und steife Bett besitzt breite Flachfiihrungen, die dem Tisch einen
ruhigen Lauf verleihen.

Der } i Tisch ist vollkommen verwindungssteif und von
grosser Fesugkext "Bie surgramg ausgefiihrten, schragverzahnten Antriebsrider
und Zahnstange bewirken, dass sich der Tisch gerduschlos und gleichmissig be-
wegt.

Der Antrieb erfolgt durch einen mit einer ausreichenden Leistungsreserve ge-
wihlten Elektromotor liber einen Getriebekasten und eine in diesen eingebaute
elektromagnetische Umiehrkupplung

Dic Kupplu d-mi lei m. velchen, falls am Ort der A
stellung der Maschine Gleichstrom nicht zur Verfiigung steht, ein Selengleichric
tet liefert.

Das Zahnradvorgelege des Getriebekastens erméglicht 3 verschiedene Tischge-
schwindigkeiten und einen Schnellriicklauf.

Der Querbalken wird in senkrechter Richtung langs der Stinderfihrungen mit
Hilfe eines durch einen Flansch-motor angetriebenen Schneckenvorgeleges verstellt.
Handverstellung erfolgt durch Kurbel. Der Querbalken besitzt eine besondere
Klemmvorrichtung gegen jegliche Verschiebung des Querbalkens wihrend des
Hobelns.

Die Obersupporte sind mit Senkrecht- und Waagrechtvorschiiben ausgestattet.
Den Antrieb des Senkrechtvorschubes der Obersupporte besorgt eine im Querbal-
ken angeordnete Triebwelle, wobei dank der Schwenkbarkeit der Supporte, der
Senkrechtvorschub als Vorschub fir jede beliebige Richtung gebraucht werden
kann.

Den Waagrechtvorschub besorgen zwei im Querbalken angeordnete Leitspindeln.

Die Seitensupporte an den beiden Stindern werden durch Gegengewichte entla-
stet. Die Vertikalvorschiibe der Seitensupporte lings der Sténderfihrungen sind
unabhingig von den Bewegungen der Obersupporte. Die Vorschubgréssen der Sei-
tensupporte werden mittels Hebel an besonderem Vorschub-Réderkasten eingestellt.
Die Horizontalvorschiibe erfolgen von Hand, ebenso wie die Schrigvorschiibe, welche
je nach der eingestellten Neigung der Supporte erzielt werden kénnen.

Die Schmlcrung der Tischfilhrungen und der Triebwellenlager erfolgt selbst-
tétig durch eine Zahnradpumrpe. Die Triebrader des Tisches und die Zahnrider des
Réderkastens arbeiten im Olbad

Ein besonderes Druckrelais gestattet das Anlaufen der Maschine erst dann,
wenn der Oldruck entsprechend hoch ist; beim Sinken des Druckes unterbricht es
den Steuerstromkreis, wodurch die Maschine stillgesetzt wird.

MODELL

W D-125
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NORMALZUBEHUR

Elekromotore mit Steuerapparatur
Selengleichrichter Type E-22073

2 Seitensupporte

1 Satz Fundamentschrauben mit Muttern

Spaltlehre

Unterlegscheiben fiir die Regulierung der Kupplung
Fettspritze

Salz Schliissel und Kurbeln

Betriebsanleitung

KENNZAHLEN

Grosste Hobelbreite
Hobelhdhe
osnkrochtverstellung der Obersupporte

1250
1006

250
0,8—6.4
0,6—4.8
0,2—4,0
9—12—18
27
0,72
5000
18,5
1440
15
1440
0,3

Vorschiibe der Obersupporte je Doppelhub: horizontal
vertikal
Vertikalvorschiibe der Seitensupporte je Doppelhub
3 Schnittgeschwindigkeiten
Riicklaufgeschwindigkeit .
Schnellverstellung des Querbalkens
Grésste Durchzugskraft am Tisch
Hauptantriebsmotor: Leistung
Drehzahl
Motor fiir Heben des Querbalkens:

Leistung .
Drehzahl.
Leistungsaufnahme der elektromagnetischen Kupplung (Glelchstrom)

Sanitized Col roved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5

HERAUSGEBER: POLNISCHE AUSSENHANDELSKAMMER
LEN, WARSZAWA, TRES.
G. No. 10075

LLEINVERKAUF FUR AUSLAND

POLEN, WARSZAWA, POSTFACH 442
DRAHTANSCHRIFT: METALEX-WARSZAWA
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Modell SAR

Die Schirfmaschine Modell SAR ist zum Vor— und Nach-‘
sowie G if von
Auf dieser. Maschine konnen sowohl stark gebogene als auch Sei-
tenstihle geschliffen werden, da jede Schleifscheibe fiir Rechts- und
Linksschleifen gecignet ist. .

Die Bedlen\mg ist so_einfach, dass jede Fehlhandlung ausge-
schlossen. ist.: Die stabile Bauart gewahrlelslel einen ruhlgen und
erschiitterungsfreien Lauf.

Die Zerl,
wclcl\e auf den

werden,

des in ‘einzelne Ark

der hine vorge-

Arbeiten an zwei
bazw. drei Scheiben..
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Polish Mechanieal and Electrical Products

fmaschine besitzt zwei geschlossene, staub- und wasserdichte Spezialmotoren. Die Moto-

in spezicllen Kugellagern gelagert, die durch Labyrinthdichtungen gegen das Eindrin-
mutz, sowie des Kithlmittels gesichert sind. Die Schaltung der Motoren erfolgt durch Druck-
3 welche es gestatten, die Motoren in beliebiger Richtung laufen zu lassen.

be ist auf eine Biichse aufgesetzt, die so ausgebildet ist, dass die Scheibe auf der Ma-
t einem Hilfsdorn auf Prismen ausgewuchtet werden kann.
usch der Scheiben lisst sich miihelos bewerkstelligen, ohne dass die gusseiserne Schutz-

Kipptische
fmaschine ist mit finf besonderen Kipptischen ausgeriistet, von denen je zwei fiir jede
Sealeifscheiben, entsprechend dem Rechis- und Linkslauf, bestimmt sind. Jeder Tisch ist
blzen schwenkbar angeordnet und kann mittels eines Hebels nach einer Skala mit Grad-
{ller cinem beliebigen Winkel eingestellt werden. Auf jedem Tisch befinden sich zwei T-
I Befestigung von Spannvorrichtungen dienen, Die Tische konnen wihrend des Betriebes
erden. Die Messerstiitzen sind zwecks Erzielung des gewiinschten —Schneidewinkels mit
ila verschen.

lung
und Nachschleifen werden die Stahle wassergekiihlt, woraufhin das durch die reichlich
innen abfliessende Kiihlmittel in einer Doppelkammer gereinigt und von dort beiden
E‘f%@én mittels einer Elektropumpe zugefithrt wird.
Lifmaschinen kénnen wahlweise mit Elektromotoren fiir die Spannungen 220, 380 oder
werden.

behor

eiben fiir Nasschlitf
heibe fiir Glanzschliff
dche fiir Schleifen

Hauptabmessungen
Schleifscheibe

(Durchmesser X Breite X Bohrung)
Nutzbreite

Glanzschleifscheibe

(Durchmesser X Breite X Bohrung)
Nutzbreite

4 Stiick Schleiftische

(Lénge X Breite)

Glanzschleiftisch

(Lénge X Breite)

Leistung des Motors zum Schleifen
Drehzahl

Leistung des Motors zum Glanzschleifen
Drehzahl

Leistung des Motors der Kiihlpumpe
Drehzahl

Gewicht der Maschine ca.
Aussenmasse

(Linge X Breite X Hohe)

mm 350 X 65 X 265
55

175 X 60 X 63

45

190 X 125

270 % 125
3

1500

0,5

3000

0,15

3000

600

1220 X 1060 X 1359

Mass - Gewicht - und

HERAUSGEBER: POLNISCHE AUSSE!
POLEN, WARSZAWA, TRE]
AUSG. No. 108955

NHANDELSKAMMER
BACKA 4
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RINGSPINNMASCHINE FUR ZETTELKOTZER PJ-3

Die Ringspinnmaschine PJ-3 dient zum Verspinnen von miltelstapeliger Ketienbaum-
wolle von einem Stapellangenbereich von 28-32 mm in den Mittelfeinspinnereien. Grund-
satzliche Garnnummern Nm = 30 — 60.

Diese Spi hine besitzt b lich delbiink

Die Ringbank vollzieht eine rickgéngige Bewegung von einer, der Hohe des Windungs-
kegels entsprechenden Hubgrésse, wahrend die Spindelbank herabsinkt und den zylind-
rischen Windungsteii biidet. Diese Ausfihrung der Spindelbank geslatiet die Bildung
hohen Zetielkdtzern ohne die Spannungsdifferenz im Garn, die infolge der Umfongsén-

derung des Fadenballons entsteht, zu vergréssern

Das Maschinengestell besieht aus dem Haupistock, den mittleren Standern und der
Hinterwand, die oben—mittels gusseisernen, unten — mittels Stahlwinkeleisen miteinander ver-

bunden sind

Der Hauptstock der Maschine besteht aus einer Fundameniplatte, an die die Vorder-
wand und der erste Stinder, durch den Oberkasten verbunden, befestigt sind. Dieser enthalt
die Maschinengefriebe, die dazu notwendig sind, das Sireckwerk, die Ringbank und die
Spindelbank in Bewegung zu sefzen. An der Vorderwand befinden sich: die Antriebsrader,
die Frikfionskupplung, welche dazu dient, die Spindelbank mechanisch und von Hand
hochzuheben, wie auch das Getriebe des Exzenteraniriebes. Auf der entgegengesetzten
Seite der Wand ist der Ringbankantrieb befestigt, wie ouch der Sperradmechanismus des
Spindelbankantriebes.

Die beweglichen Spindelbénke gleiten auf Fihrungsleisten, die an den Sténdern
des Maschinengestells” befestigt sind. Die auf beiden Seiten der Maschine befindlichen
Spindelbanke sind miteinander mittels Sperriegeln ‘verbunden und bilden aut diese Weise
cinen steifen Rahmen, der eine entsprechende Stitze fir die Spindeln bildet.

Die Ringbank, die aus C-Profil-Stahlblech hergestellt ist, ruht auf Riegeln, die mit Hilfe

d b lei indelbank

Fihr wie die

von. Kettenaufgehéngt sind, und gleitet an

roved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5

Die doppelten Spinnringe sind in Klammerringen eingefasst, welche wiederum an
den Bénken mittels Federringen befestigt sind. Die Spinnringe sind aus gehérietem Qualitats-
stahl ausgefihrt und poliert; was eine .gute Arbeit derselben gewdhrleistet.

Die Antiballoneinrichtungen sind rundférmig, aus Stahldraht ausgefihrt. |hre Niveau-
einstellung kann mittels eines Handrades, das sich im Hauptstock befindet, .reguliert werden.
Die Anfiballoneinrichtungen werden beim Garnabzieh bgel

auf die

Das Streckwerk ist nach dem System Le Blanc-Roth aufgebaut, d. h. mit Einzelriemen,

kwalze, mit Eigengewichtdruck. Alle Walzen sind mit Kohlenséure behan-

mit hinterer Dr
filei

delt und gehértet. Die Vorderwalze wird mittels einer Py ichtung (F k ).
die auf der Maschine separat einmontiert ist, von Fasern gereinigt. Der Staub, wie auch
gebrochene Garnfaden werden durch den Lufistrom in den Filterkasten, der sich am Ende
der Maschine befindet, geschleudert. Der Ventilator der Pneumofileinrichtung wird von

einem besonderen Elekiromotor angetrieben.

Der Spindel ieb ist als Vierspindelbandantrieb eingerichtet. Dié Bandanspannungs-
einrichtung ist in Gleitlagern gelagert und- bewegt sich - gemeinsam  mit der Spindelbank.
Diese Bauart sichert eine kontinuierliche Anspanhung der Bander wéhrend der: Gleitbewe-
gung der Spindelbank und der Dehnung der Béndef.

Die Antriebszylinder sind in Pendelgleitlagern gelagert; welche an den Stindern
der Maschine befestigt sind. . Auf der Zylinderachse ist eine von Hand einschaltbare Bremse
angebracht, die ein rasches Anhalten der Maschine gewdhrleistet.

Der Einzelantrieb, der von' einem kurzgeschlossenen, im ‘Hauptstock :d
. f ho L

ten, Asynch ber ein

rgelege mit:Spannungsrolle u
Antriebsréder erfolgt sichert ein gleichméssiges Ingangsetzen :
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Kennzahlen DECKELK

Grundsatzliche. Garnnummern

Arbeitsgeschwindigkeit der vorderen Streckwalze,

je nach Drehungsziffer m ‘min
Spinnringdurchmesser 50 mm
Windungshshe 250 mm
Spindelteilung 80 mm
Spindelanzahl 320 Stick
Spindeldrehzahl 7020 - 9660 U min
Drehsinn (rechts) z
Drehungsziffer 514-900 Dr/m
Einriemensireckwerk mit Verzugsgrossenbereich 5
Hauptelekiromotor kW
Drehzahl U/min
Elekiromotor for Absaugeinrichtung kw
Drehzahl 2880 U/min
Maschinenbreite 1005 mm
Maschinenlénge 14430 mm
Maschinenhéhe 1890 mm

Die Maschine wird von uns komplett, mit Elekiromoforen for gewinschie Spannung

und Frequenz, samt Ausristung, geliefert.

Die Ausristung wird jeweils mil dem Abnehmer vereinbart.
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DECKELKARDEN Modell

©2.62 una Cz-63

. i Baumwolle  verschiedener
Gattungen bestimmt.

Die Deckelkarde Modell CZ-64

dient gur Vorarbeitang von Stapelfasern (Viskosetasern) mit einer Stapellinge

Die Deckelkardon Modell CZ-62, und CZ-64 sind von krilftiger und standfester

Baurat, wodurch Vibrationen der Amm mente. wie auch die Mglichkeit der Ver-
tellung der Maschine, ausgeschlos

B dor Zonat verwendeton Riemen- und Seiliricbe wurde durch

Zahnradgetricbe und Keilriomen orsetzl. soduss Riemenschlupfe ausgesohalict sind

und beit: zelnen al st

ved for Reloase 201010830 - CIA-RDPS .

Die sind in den i wodurch es maglich
warde die Getriebe mit formschonen Verdecken zu versehen. Dadurch erhielten die Kar-
den ein besonders gefilliges. Aussehen, wobel ausserdem die Betriebssicherheit erhsht
werden konnte.

Die Haupttrommel und Abnehmerwalze sind von leichter, kombiniert gesehweisste:
und genieteter Konstruktion. Auf genaue Auswuchtung wird besonders geachtet. Haupt-
tromimel, Abnehmer, Vorreisswalze und Hackerkamm laufen in Welelagorn.

" Oerfiche dor Tremmel . dor Vorroissaraalze gonau_<instolivae
et dor Deckelkarde Modsll CZ-64 sind die Siebe in Schweisskonstrultion ausgefihri
und Konnen bei glatier Obertliche ohne Lochung, oder auf Wansch mit linglicher
Lochung, geliofert werden.

Die Karden Modell CZ-62 und CZ-63 dagegen konnen mit Siebmulden in zwei ver-
sehiedencn Austihrungen nach Wunsch des infers, und mwarentweder sostartig
geldtet, oder pel‘km‘mrt geschweisst, hergestellt werds

Unterhalb der um, befestigt: Die Dec-

Kelkardon Modell GZ.63 und C2-65 haben swel Messer und die. Karde Modoll 0264

ein Abstreifmesser

Die Abwickelwalzen sind aus gerilltem Blech gefertigt, wobei die Karden CZ-62 und CZ-64

mit jo ciner Abwickelwalze und die Karden CZ-63 it woi Walzen ausgestatlet sind.

Der  Einzugstisch ist zur Vorreisswalze bequem einstellbar. Die Deckeln haben
h Bei der Modell CZ-64

dor n
ist die Hilfte der Deckel (d. h. jeder zweite Deckel) ohne Kratzenbeschlag, dafir sind
diese Kardendeckel obwas exhoht. Dadurch wird die Intensitat der Kardiorung von Kunat
spinnfasern verringert, Bol der Karde Modell CZ:64 it die Deckelputovor

art konstruiert, dass die eim

steigt, 50 dass die Deckeloberfliche gogen Boschidigungen gesclmln wird.

ge Deckeln werden in einen hinter der Maschine angebrachten
Ablunbehultrr .mgehlllr( so dass die Verunreinigung der Maschine durch Kimmlinge
verhindert wi

Die Deckelkarden. Modell u 92 ued ©2-64 sind mit einer pneumatischen Ausstossein-
nd

rvsichin i, Yowiogen, aléh ibsr dor.ganzen: Lngs dot Taommel

und dor Abmehmerwalse. Dos Finschalten der Suugdtsen sriolgt von Hond ana; das As:

schalten dagegen erfolgt nach Reinigung des

Die Dockolkarde Modell CZ-63 bositat cine pneumatische und mochanischo Ausstoss

cinrichtung i Hauptrommel wid Abnehmer (Ausstossbiirste und ~Saugdiisen).
nsch werden auch Deckelkarden gelisfert, bei denen mechanischer Ausstos

vergesshen .

Der Deckel der Drehtopteinrichtung ist derart konstruiert, dass es moglich ist.den Dreh-

Kopt dieser Binrichtung obne Druch dos sbgowogonen Kardenbundes u_Sffnen-
Im’ Drehtopf befindet sich. oin
e Dot doe Rarionbandos sphigis ot Dre Komatreion dor Mascrine gestattot
die Anwendung der Drehtopfeinrichtung, die dem, in der Charakteristik der Maschine
angefiihrten Kannen-Durchmesser entspricht.
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Jede st it cinor (w und  rote;
Lich iusgesialt < Signultampen sind aut dem et Bt et Masehine
e Teatehien 1 ot e

weisses Lieht - 1) bei Ablauf des Binzugswickels und wenn die Auf-
Tuge. cines neucn Wickels erforderlich ist,
2) bei Viiesbrueh zischen Abnehmer und den Ab-
Tuggssalzen,
2 el valler Kanns

rotes Licht D beim Eindringen hatter | Fremdiirper unter
die  Einzugswalze, wie  Holzteile, Schrauben
Metailteile,

2) bei Ueberlastung des Deckelantriebes.

Gleichzeitiy mit dem Aufleuehlen der roten Lampe wird der Antriebsmotor
der Karde abgeschallet. Dicse Signuleinrichtung erleichtert die Bedienung und
sehiitzt die Maschine vor Beschiidigungen.

Die Deckelkarde wird durch einen Elektromolor mittels Riemen angetricben.
Der Motor ist unterhalb des Einzugstisches untergebracht, so dass sich der Raum-
bedurt der Maschine nicht erhiht. Auf der Welie der Haupttrommel befindet sich
cine Reibungskupplung, die ein weiches Anlaufen der Maschine ermoglicht
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' KENNZAHLEN DER DECKELKARDE

Baumuster -

Arbeitsbreite:. .= £
Durchmesser dér Vorreisswalze:’
ohrie -Bélig
mit: B

3 N
Durchmesser der; Haupttrominel:
“ciohne. Belag: 3 2
5 Bels
Kannenhohe :
Offnungsdurchmesser. i
tern e

Kanneridurchmesser :
Anzahl_
arante;

; - Arbeitsd
Laufgeschwindigkeit.
Laufgeschwindigksit
Baumwolle: 5o
Herkunft T
Jeoamitd

VKL
Drehzahl der Haupttrommel:;
{der! Vorrei

Die Deckelkarden kénnen auf Wunsch komplett mit Elektromotor

fiir die erforderliche Stromspannung und einschliesslich Ausriis-

tung geliefert werden.

Der Umfang der Ausrlistung wird jeweils im Einvernehmen mit

dem Kundem festgelegt.

Aut Wunseh kénnen auch Hilfsgeriite, wie Putzwalzen, Schleifwal- Dure

zen u.s.w. gelieferl werden. Totaler Verzuj

) Elektromotorleistung -
ordrehizahl
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KENNZAHLEN DER DECKELKARDE

Sanitized C¢

ish Mechanicel and

RINGSPINNMASCHINE FUR ZETTELKOTZER

Baumuster

C7-62

C7-63

Cz-64

Arbeitsbreite

Durchmesser der Vorreisswalze:
ohne Belag
mit Belag

Durchmesser des Abnehmers:
ohne Belag

‘mit Belag
Durchmesser der Haupttrommel:
ohne Belag
mit Belag
Kannenhohe
Offnungsdurchmesser in den Trich-

Kannendurchmesser :

Anzahl der Deckel
darunter: beschlagene
eitsdeckel
Laufgeschwindigkeit der Deckel

Laufgeschwindigkeit der Deckel fiir

Baumwolle sov.-russ.
Herkunft I'—IIT KI.
IV —V KL

Drehzahl der Haupttrommel
Dre]

ze
ehnhl der Vorreisserwalze fiir
Baumwolle s0v.-russ.
Herkunft I 1(1

Drehizall des Abnonmers

Zahl der Schwingungen des Hacker-
kammes in der Minute

Durchmesser des Wickels, max.

Totaler Verzu

Elektromotorleistung

Motordrehzahl

Breite der Maschine

Hohe der Maschine

Linge der Maschine

Linge der Maschine mit Wickel

Nettogewicht der Maschine ca

Bruttogewicht der Maschine ca

Schiffsraumbedarf ca

mm/min

mm/min
mm/min
Ufmin
Ufmin

U/min
U/min
Ujmin

965

228
286

640
660

1270

25—174
120—180
170—175

1016

298
236

640
660

1270
1290

6,2—10

1200
900

1016
228
236
640
660

1270
1290
910

i«!ﬁwaf‘t

ALLEINVERKAUF FUR DAS AUSLAND

POLEN, WARSZAWA, POSTFACH 442. DRAHTANSCHRIFT: METALEX-WARSZAWA
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Single-row horse-drawn ridger NHO is built
for interrow cultivation of root crops: mulching

of the soil between the rows, weed eradication
and ridging the rows of plants.

RIDGER N

The ridging body of the NHO ridger is attach-

3 'K ) ed to the beam and consists of a beak-shaped
o 3 i share, which penetrates into the soil, an armour
: ) 0 frog with two ridging breasts, hinged to it and

adjustable for width, and a slide, fitted with a heel.

Depth control is obtained by suitable inserting
of the hitch hook into one of the four holes in
;s & . g the clevis at the front end of the beam.

The working width is regulated by means of
setting the breasts at the appropriate angle in order

1 ,' v" 1 ’ to obtain the needed interrow spacing, which
. | “Na sE ; may vary from 40 to 70 cm (16" to 28").
. . i { X : Field work
: B Y 1 i The single-row ridger NHO is drawn by one
; = b s - horse and steered between two neighbouring
S ] il i [ § 8 B ridges. The work consists in lifting the soil under-
¥ T T . : 4 ’ ; cut by the share, and distributing it upon the

plants in the ridges by means of the breasts.

THE ADVANTAGES OF THE RIDGER
ARE: ITS LIGHT WEIGHT, NOT EXCE-
EDING 19 KG(42 LBS) AND ITS EASY
ADJUSTMENT FOR REQUIRED WIDTH
AND DEPTH.

Specification
Output 0.2 ha/h (0.5 ac/h)
Working width 40—70 cm (16" —28")
Working depth 7—15cm (3" —6")
Required draught power one horse
Operation one man
Weight 19 kg (42 1bs)

]

i)

Ridger NHO
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FOR ALL INTERROW CULTIVATION
JOBS SUCH AS: HOEING, MULCHING,
RIDGING OF VARIOUS ROW CROPS,
SUCH AS BEET, POTATOES, ONION,
COTTON ETC. IS RECOMMENDED:

HORSE HOE-RIDGER RH-3

which is capable of executing finely and correctly
these kinds of work with minimum expenditure
of labour.

Horse HoeRidger RH-3 outfitted with ridger and three
spring tecth with double sided shovel points

The frame consists of a tubular beam forming its foundation, and of two double-brace
it the front of the beam. The arms can be moved along the
thus altering their expanding angle; by this means the im-

side arms, hingelike connected at
tube by means of a hand lever,

plement is adapted for any working

¥ depth control supporting wheel is fitted. The front part of the frame, resting upon this
Whedl, is raised or lowered by means of a hand lever, movable on a toothed quadrant.

Combinations of worktools

The standard_equipement of
this useful implement includes
3 sets of tools, each of them
serving for another kind of
interrow cultivation. The im-
plement is fitted with one of
the sets of tools, according to
the kind of work to be done:
1) for hocing interrows in
ridged or flat cultivation;
2) for cultivating — mulching
of the soil;
3) for ridging, or combined
hoeing — ridging.
When_fitting _three ~spring
tecth with double-end ~shovel
points to both flat side arms,
and to the front end of the tube
beam, and fixing a ridging body
at the rear of the tube, an in-
terrow, cultivator-ridger is ob-
tained. By removing the spring
teeth and leaving m place the
ridging body the implement
becomes a simple one-row rid-
ger. By removing the spring
teeth and removing the rid-
ging body, it works as a three-

tooth cultivator. By exchanging

the three spring teeth with
shovel points against spring
teeth with a goosefoot point
in the centre, and two hal
goosefoot points on both sides,
and by fitting a gliding spur

DIRECTION OF TRAVEL

PLANT ROW
PLANT ROW

SPACING
OF CUTTING EDGES
|

‘Saniizad Copy Approved for Ralease 2010/06/30  CIA-RDPE1-01043R000700170007-5

Description

width from 26 to 48 cm (10-19”). In front of the frame

Adjuscment of working width of the Horse Hoe-Ridger

RH-3 is effected by means of a hand lever moving the sleeve along

the tube which results in expansion or closing of the arms with
‘working tools

Adjustment of working depth of Horse Hoe-Ridger RH-3
is effected by alteration of supporting wheel position

in place of the ridging body, the implement
functions as a hoe for interrow weeding.

With still another combination of weeding
tools, namely: tooth with goosefoot
point, two angle knives and the gliding spur,
the implement becomes suitable for hoeing
in flat -planted crops, such as beans, cotton
etc. The star-shaped clamps for fixing work-
ing tools on the frame are simple in design
and easy to operate. Exchanging of a full
set of tools takes hardly a few minutes
by using a single spanner and requires no
skilled labour.

Horse Hoe-Ridger RH-3 outfitted with one spring
tooth with goose-foot point and 2 spring-tecth with
alf-goose-foot. points

Lubrication

Parts subject to friction such as: bearing
of the device serving to_slide and extend
the side arms on the tube, levers, swivel-
pins and joints, are lubricated with machine
oil, whereas the supporting wheel’s axle —
with grease by means of a Stauffer cup,
fitted to the axle bearing.

Characteristics

The implement’s leading particulars are
the following: 1) instant frame width modi-
fying by means of a lever for easy and quick
adaptation of the working width, ~suitable
for the row-spacing; 2) adaptability of the
implement to various kinds of tllage, as
hoeing, mulching, ridging, by fitting diff

rent combinations of weeder working tools;
3) minimum labour required: one man an

one horse — with daily output reaching
1 hajday (2,5 acres/day), when hoeing.

Horse Hoe-Ridger RH-3 outfitted with two bevel
ives and one springing tooth with goose-foot

Leading particulars

Working width 26 —48 cm (10" ~19")
Required draught power 1 horse
Operation 1 man
Daily output,

when hoeing 0,75 1 ha (1,9—2,5¢)
Weight (with

full equipment) 51 kg (113 1bs)

Overali dimensions

Maximum

length 165 cm (65")
Maximum

width 62 cm (24)
Maximum

height 82 em (327)

Equipment

The RH-3 hoe-ridger is delivered

with mounted equipment consisting of

3 spring tecth complete with double-

sided shovel points and one complete

ridging body,
Adjoined standard equipment con-

1 spring tooth complete with goose-
foot point

1 spring tooth complete with one-
sided half goosefoot point .

1 spring tooth complete with one-
sided half goosefoot point 1. h.

1 angle knife right hand  °

1 angle knife lefc hand

1 glider spur

1 nut spanner
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Lubrication

Hinged joints and wheel bushes are smeared with solid grease.

Specific features Various advantageous
1) Light draught and manoeuvrability of the implement;
2) Eacy fiting of sets of working toolt according 1o Kind of tlsge and to required row features of the
IS AN UNIVERSAL IMPLEMENT FOR INTER-CULTIVATION spacing; multi-purpose
F ROOT ROW CROPS 3) Easy shifting of wheels for adaptation to the row-spacing; .
4) Suitability of the implement for interrow soil mulching and weed destroying; im p | emen ‘
5) Three-row i i with only single-h draught.

Leading particulars : wnﬁ o 2

Working width 15 m (5)
Number of rows 3
Draught power
Operation
Output 0.25 ha/h (0.6 ac/h)
Weight 114 kg (253 Ibs)
Overall dimensions:
Maximum length with thills 420 em (14)
Maximum width 165 cm (5' 67)
Maximum height 90 cm (3"

@ Light weight and handiness, casy and
steady steering in field work
Standard equipment
4 duck foot shares Exceedingly casy exchanging of working
7 angle shares sets
1 nut er flat . ) )
Lot spaer Variabl tack widéh and secing of wor
1 operating manual and list of spare parts King tools in any wanted position, enab-
ling exact adaptation to the needed

Three-row hoe WNO-3 in working position spacing of rows

This hoe is made for cultivating simultancously three rows, by one-horse draught and
two-men operation, thus notably speeding up the work in the planted field.

The WNO-3 hoe is constructed for such interrow cultivations, as: hoeing high-or low-
ridged crops, i. e. beet and grain crops, interrow soil mulching and weed eradication.

Description

This implement is ingly simple in cons , light-weight and handy.

The frame with the axle forms a horizontal rectangle, its rear side consists of two long
square-section horizontal toolbars for attaching goosefoot points and angle shares by means
of yoke screwclamps.

The rear toolbar frame is connected to the implement axle by means of a hinged parallelo-
gram. This kind of connection cnables the moving of the whole frams to the right or left
by means of wooden steering handles. Thus the operator can easily shift during work the
toolbar frame with shares to the right or left.

Large steel travelling wheels can be moved along the axle, enabling the adaptation of their
width to the width of the row spacings.

The hoeing shares are easily shifted along the toolbars and fixed for suitable spacing accor-
ding to necessity.




Number of rows 2
Working width 12m 4)
Spacing of rows 5263 cm (20.5-25")
Spacing along the row ca 30, 34, 38, 41 and 45 cm
(12, 135, 15, 163 and 18")
Output (with 1.2 m
working width)  0.43 hajh (1 ac/h)
Traction 1-2 horses
Auendance 1-2 men
Approx. weight 230 kg (500 1bs)
Overall dimensions:
Length 4870 mm (16
Width 1900 mm (6' 3)
Height 1230 mm (4)

The standard equipment of the multi-purpose imple-
ment WRS — 2 includes.

Two thills, a singletree, two steering handles
Two marking-dibbling sets — left and right — with
dibbling discs, fitted with 6 shovels cach

Two ridging bottoms — complete
One nut spanner
One grease gun

Instruction manual with list of spare parts.

Multi-purpos
sh

se implement WR5-2 outfitted with bevel

hovels

for

31/, interrow cultivation
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Multi-purpose implement WRS-2 outfitted with ridging
shovels for interrow cultivation

Multi-purpose implement WR5-2 outfitted with shovel discs for dibbling of potato holes

THE MULTI-PURPOSE IMPLEMENT WR5:2:

GIVES EXCELLENT QUALITY WORK IN PLANTING AND INTER-
-CULTIVATION OF POTATOES, BEET AND OTHER ROW CROPS,
PLANTED IN RIDGES

he two-row multi-purpose horse-drawn implement WR5 — 2 is devised for culti-
vation of beet and other row crops, as well as marking — dibbling, covering,
ridging and hoeing of potatoss.

ing to adaptability of this implement for various intercultivation tasks and
its relatively considerable working width, covering 31/, interrows in one trip (overall
width of work mtr — 4 ft) it is very helpful in farming, which is the
reason of its popularity among farmers.

Description
he multi-purpose implement WR5 — 2 consists of a sturdy steel frame,
mounted on an axle with two travelling wheels and equipped with two_hitches for atta-
G h shoveis, diboiing holes for iubers. The left hitch
its swinging movement is regulated, the right one is welded o a
sleeve rotating and shiftable along the axle. Both are controlled by means of two hand
levers, right and left, set in position on two toothed quadrants. They can carry two diffe-
rent working units.

1) A device for two-row marking-dibbling in planting potatoes consists of two flat rect-
angular section arms, with revolving dibbling discs at their rear ends, carrying six sho-
vels for dibbling holes as the discs revolve. The fore ends of the arms are hinged to the hit-
ches and are equipped at this point with clamps for fitting chisel-shaped loosening furrow-
openers. The loosening furrow-openers are equipped with special sleeves for producing
a narrow trench furrow, they are placed ahead of the dibbling discs and their function con-
sists in preparing furrows, in the bottom of which the dibbling discs make holes for the po-
tato tuber planting. In order to deepen the holes special weights may be fitted at both sides
of the dibbling discs. At their rear part the arms carry the dibbling discs, which may be
fitted with 4.5 or 6 shovels, as wanted for suitable spacing of potatoss in the rows. Figures 4,
5 and 6 on the discs show the points of fixation of the shovels.

2) Another device for attaching working units for hoeing and ridging consists of a trans-
versal toolbar and two parallel arms with their front ends arranged for attaching them to
the hitches. The working tools — duckfoot type shovels or ridging shovels are attached to
the toolbar by means of special yoke screw clamps.

‘he steering arrangement is mounted on the front frame of the multi-purpose implement,
its fore tube-like part is extensible and placed between the wooden steering handles of the
implement, whereas its rear end is terminated with two chains for lifting or lowering of the
toolbar with the hoeing or ridging tool sets. When placed in a horizontal position, it lifts
the working tools for transport.

Application of working sets

ools are used for potato culture: for covering tubers — ridging shovels,
es — flat ducksfoot shovel, for ridging potatoes — ridging shovel and two

nd right.
“The central duckfoot shovels have flat wings, the side duckfoot shovels — bevel wings.

Ridging shovels consist of a long coulter with a share at its lower end, an_armour-shin
and 2 pair of extensible wings, regulated by means of toothed regulating arcs. The external
Wings of the side ridgers are made shorter than the others in order to prevent throwing the
carth on the external side of the ridges.

Field work

Adjustable thills with singletree are arranged for the team of horses and their placing in
front of the furrows. The horses should be placed symmetrically to the centre line of the
implement. The attendance consists of two men, one of which leads the horses, and the
other one operates the implement and steers by means of the handles.

When marking and hoeing only one horse is put to the implement.

Lubrication

The bushes of the travelling wheeis are lubricated with grease through Stauffer grease-
cups, the right and lefc markers-dibblers — with a grease gun. All the hinged and jointed
Connections — with machine oil.

Note: Subject 1o minor alierations in dimensions sad design English cquivalents are approximate only
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OPERATION IN FIELD
The knife bar of the mower cuts the grass on its whole width. The cut grass
falls behind the cutter bar and is rolled, by means of the outer swath-board, to
) . . the left-hand side of the mown row where it is laid into narrow windrow. This
< AN _MAKING
g¥C€GITI;{N‘\DAII\};ﬁ41§E\(\.U%ERT%E, N ND-WORKMEN — arrangement prevents the swath from being trodden by the horses and the
AS WELLA 'AS RICH CROPS o left main wheel of the mower cutting the next swath.
‘ARE GUARANTEED BY LUBRICATION
The lubrication of the transmission mechanism is performed inside the dust-
proof oil-bath housing (filled with machine oil once a season) by splashing oil on
The revolving shafts and transmission gears. All points equipped with Tecalemit
lubrication cups are pressure-lubricated with grease by means of a pressure grease
K- 1,4 gun. The ledger plates of the finger bar, the knife head, the lever bolts and other
parts subject to friction are oiled by means of an oil can

TWO-HORSE MOWERS

MAIN FEATURES
1. Ball bearings are used in the

o3 an tman; roller

transmission gear viz.: for the flywheel shait,
Mer bearings — for the main axle. They help
friction and to reduce undue strains and stresses

e
considerably
during work.

2. Easy and exact cutting hei
on cutter bar shoes.

3. Exact adjustment of the clutch gear by

: the adjustment of the proper spacing betw

bevel tooth gear.

ght adjustment by means of adjustable steel soles

means of a castellated nut assisting
een the clutch gear and the large

LEADING PARTICULARS

Cutting width 1.37 m (4'/2)

Number of knife sections 18

Mean cutting height 53 mm (2°)

Output (of continuous work) 0,5 ha (1.25 acres) p.h.
Power required 2 horses

Weight 328 kg (7281bs)

Overall dimensions on transport:
1 452

25
width 2870
height 152 mm ()

Horse mower K-1,4 in working position

Mower K-1,4 is intended to cut grass, clover, bird's foot and other crops, It is
an one e outfit. The daily output of the machine is about 3.5 ha (8.7 acres), this
being equivalent to the work of 11-12 scythers. These machines are made with

right-hand angle-lifted cutter bar, while the gear transmission is enclosed in a
dustproof oil-bath housing.

mﬂii"’mnw
=2 )

TECHNICAL DESCRIPTION

The working mechanism driving the
cutter bar is moved by the main travel-
ling wheels by means of gears keyed to
the wheels, and a pawl and ratchet device,
transmitting the drive to the main live
axle and thence to the spur and bevel gear
transmission working in a dustproof
oil-bath.

The drive is then transmitted from the
flywheel crankshaft to te flywheel, pit-
man and knife head. The cutter bar is
engaged by pushing back the foot-pedal
situated close to the oil-bath, and it is
disengaged by pressing down this pedal.

£

Transmission gear with clutch in oil bath Horse mower K-1,4 in transport position

'Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5



Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-5

""V‘Eﬂ;cit,‘t:tygw

STANDARD EQUIPMENT

1 Guard with ledger plate complete

i Knife complete (spare)

2 Smooth knife sections

1 Ledger plate

2 Knife section rivets 5 14 mm (13/64" - 35/647)
5 Knife head rivets 5 X 28 mm (13/64" > 29/32°)
i Ledger plate rivet 5 X 30 mm (13/64 116"
i Guard bolt M 12 > 35

1 Oil can (vertical)

i Grease gun

3 Lubrication cup

1 Spanner 11 - 12 (7/16" '« 15/327) for lubrication cup
1 Spanner 19 - 24 (45/64” < 29/32") for pitman nuts
1 Spanner 22 X 27 (7/8 11307} for nuts

1 Spanner 14 X 27 (35/64" X 1'4") for nuts

1 Piercer

1 Chisel

1 Operation manual with repair parts’ Jist

Minor alterations in weight. dimensions and design reserve
English equivalents are approximate only.

E SUPPLY TRACTORS AND THE FOLLOWING
AGRICULTURAL MACHINES AND IMPLEMENTS:

Tractor trailed:  Ploughs

Disc_harrows

Cultivators

Two-furrow potato planters

Two-furrow potato diggers

Three furrow beet lifters

Binders with power take-off attachment
Flax pullers

Ploughs
Hoes

Tractor-mounted:

For horse draught: ploughs, harrows, cultivators. single-wheel hoes. cultiva-
fors ridgers, grain drills, hand seed-drills, horse-rakes
reapers, potato diggers.

Miscellaneous: All steel, high-efficiency threshing machines
Ensilage chopper-blowers wilh pneumatic conveyor
Grinders, mangel-wurzel cutters
Potato steamers

Spare parts promptly supplied

et

SOLE EXPORTERS

NI ......... coooreree

CENTRAL FOREIGN TRADE OFFICE OF THE MOTOR INDUSTRY
SOLAND. WARSZAWA, P. 0. BOX 365, Telegrams: MOTORIM-WARSZAWA

Published by the Polish Chamber of Foreign
Trade. Poland, Warszawa, Trebacka 4.
‘Publ. No. 322/34.
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Unrivalled, most efficient
for quick and clean harvesting
of grain crops on large acreages,
when combines cannot be used,

is our

Binder WC-1 In working position

TRACTOR POWER-TAKE-OFF BINDER (right-hand cut) TYPE WC-1

Owing to its power-take-off drive, the WC-1 bin-
der is by far superior to any binder type driven from
the bull wheel, as it never gets crammed, The reason
lies in the fact that the power-take-oft shatt is always
Funning at equal speed (independent of the tractor
travelling speed) and therefore the reel, the cutter
bar and the canvas conveyor are also always running
at constant maximum speed, even in case the travel-
ling pace is lowing down, or if the tractor happens
to stop altogether.

This is particularly Important when cutting laid
corn, or too dense corn, or corn intergrown with thick
grass.

The WC-1 binder s designed for cutting al cereal
species of no less than 40 em (19") stalk length,

It can also serve for

ates us follows

The reel bends the corn stalks down and pushes
them against the cutter bar where they are being cut
by the cutting knife and thrown down on the lower

canvas conveyor which carries them to an upper can-

vas conveyor, The upper canvas conveyor delivers
the corn stalks 1o a binding plaiform, while a butter
squares their butt ends up. Then, they are being
packed in a siring loop by means of sheaf packers.
Once a sufficient corn quantlty has been gathered

binding attachment comes automatically into ope-
ration. The needle of the binding mechanism severs
a predetermined corn quantity, passes the twine o
the knotter and tightens the loop round the com
bundle, while the krotter ties a knot. The ready tied
sheat is then thrown out to the stubble field by means
of discharge arms

The WC-1 s composed of following sub-units:

Platform with cutter bar, This is a stecl frame of
light et strong construction, with 4 steelsheet bottom
which braces the platform siructure and protects the
canvas of the lower canvas conveyor.

The cutter bar fs mounted on the front edge of
the platform. Tt fs made of highgrade heat trcated
steel and therefore bulge- and crack-proof, perfectly
resistant against the hardest working conditions

e e

b
‘EQ
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Binder WC-1 in transport position

The crop conveying arrangement Is composed of
a lower canvas conveyor bullt In on the plattorm and
an upper canvas conveyor which makes the crop
ascend and delivers it on the binding platform. Both
conveyor canvasses are of best and highly resistant
quality. Moreover, they are braced by means of wooden
cross lath which also prevent the corn from slipping
down the slope of the upper canvas conveyor

The outside divider (swath board) arranged on the
crop side of the platform, protects the crop against
possible damage from the running grain wheel. It
divides neatly a portion from the still standing corn
and leads the swath 1o the cutter bar.

At the same time, it bends the outside corn (still
w ) to the outside, clear from the grasp of the
reel. Thus, the binder leaves behind it a neat unen-
tangled com-stalic wall

The inside divider leads the swath fowards the
cutter bar and prevents the stalks from getting under
the main wheel,

The main frame, light bul most strong, ensures
perfect balance of the binder while in operation. It
carries all working clements and a triangular hitch
trame by mesns of which the binder is attached to
the tractor. The power-take-off shaft is resting on
the hiten frame.

The reel bends the crop down to be cut, and spreads
it evenly on the lower conveyor canvas.

Up-and-down or forward-and-back adjustment of
the reel during work is casily achieved by meons of
levers controlled from operator’s seat.

main wheel (bull wheel) and the grain wheel

are fitted with amply dimensioned rims to suit the

binder's weight; the rims prevent the machine from
sinking In loose r muddy soil
The binding attachment (notter) Is reliable, effi-

cient and easily adjustable. The right point of looping
 string round the shea is fixed by means of a lever

n
trom operator’s seat

The draught power of the WC-1 binder appro-
ximates 260 kg (5 cwt 13 1bs) when working, which
shows its lightness and aceuracy of design

Owin to ample use belng made of ball and roller
bearings, operation is remarkably smooth and sasy.

EASY AND TROUBLEFREE ATTENDANCE of the
WC-1 BINDER

The cutting helght required may be achieved by
lowering or lifting the whole unit on the main wheel
and grain wheel sxles by means of crank levers, or
by tilting the binder adequately by means of & lever
from operator’s seat.

All levers and pulling rods being conveniently ar-
ranged near his seat, the operator may easily con-
trol all main operations without even having to leave
it

The drive is being engaged or disengaged by the
tractor driver while he engages or disengages the
tractor power-take-of driving mechanism,

For transport — through narrow lanes from
the farm to the field or vice versa, the binder has
to be pul in transport position, 1. e. erosswise to its
working position, therefore in parallel direction to its
main wheel. To this purpose, two special transport
wheels are to be mounted, then the main wheel and
rain wheel are being lifted by means of a crank lever

S0 that the total welght of the machine is resting on
the transport wheels only. — All fhis can casily be
performed by one operator.

To hich the binder in iransport position to the
iractor, a special transport hilch bur has o be atta-
ched to the machine; at the same time, the triangular-
raw bar with power-take-off shat must be raiscd up.
suspended and secured on @ special hook to prevent it

put for transport 1 uprigil -
shifted inside the binder, above

Standard Equipment

1 transport hiteh bar
1 cutting knife, complete

1 finger, complete, with bolt, nut and leager plate
2 cutting knife sections

2 cutting knife section rivets (short)

2 cutting knife section rivets (lon)

1 crank lever for lfting and lowering the binder

3 double-way flat spanners

1% 10 plercer

1 chisel

1 serew driver

1 pressure lubrication gun 200 u. em. (122 cu. ins)
1 oller

1 operation manual with repair parts’ list

Chain drive of canvas transporter
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We supply tractors and the following
; agricultural machines and implements: -
Width of cut 210 em @ 117 bnlish Wechanicel and Blectrical Froducts

Towest cut available 10 em above ground ") oTAT

Traction power required 15 HE . )

ourei sorecuioy Tektrine
i

Maximum_working speed . .
ecmisaible & kb 73 miles ) Dise harrows

Cultivators
Two-furrow potato planters
Manpower required 1 operator Two-turrow

Pertormance 1 harh 247 ach)
potato diggers
Overall dimensians ‘Three furrow beet lifters

Longth 416 em 03 0 e foro

width 450 em 5 9°)

Heignt 20 em (@7 10%)
Approx. weight 1135 kg (22 cwt 38 1os)

Tractor-mounted:

subject to minor alerations in welght, dimensions and design

cultivators,
hoes,  cultivators

arills, horse-rakes, reapers, mo-
wers, potato diggers

Miscellancous:
AN steel, high-etticiency thresh-
ing machines
Enailase cnopper-blowers  with
pnsumatic conveyor Moteurs asynchrones triphasés,
Grinders, mangel-wurzel cutters protégés, a rotor a cage

Potato steamers Série SBJd (model

Spare parts promptly supplied
0 et 1000 t/min

M-101
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Séries SBJd, (modéles 3 a 5)
Tensions 380 V et 500 V

Puissance [ Rende- |
| ende- | Facteur de !
T Vit ment | puissance | Poids

kw cv t/min. | environ

o cos. =
environ | environ

Moteurs a 2 poles

2850
2850
La construction de moteurs protége leur intérieur contre les gouttes d'eau | 2870
tombant d'en haut sous un angle jusqu'a 45 degrés par rapport a la ligne |

veiticale. Cetle construciion proiege aussi ie moteur contre ia detérioration
mécanique et empéche des contacts accidentels avec ses parties tournantes
ou sous tension.

Les moteurs sont prévus pour étre installés sur pattes, la position de I'arbre
étant horizontale. Ils peuvent aussi étre fixés au plancher, a la paroi verticale
ou au plafond.

Le rotor a cage d'écureuil en aluminium, soigneusement équilibré tourne
dans deux paliers a roulement.

L'élévation de la température du moteur travaillant d'une facon continue
a pleine charge ne dépasse pas 65°C, ceci en admettant la température
maximum ambiante 35°C. B B

Le moteur est susceptible de supporter une surcharge momentanée corres-
pondant & deux fois le couple nominal environ. Le moteur développe un grand
couple de démarrage (1, 4 2 2 fois le couple nominal) tandis que le rapport du
courant de démarrage au courant nominal est maintenu dans les limites
admises normalement.

930
930
950
950

Comme accessoires on peut livrer les poulies et les glissiéres.

Sur demande peuvent étre construits les moteurs pour d'autres tensions
et les moteurs & nombre interchangeable de poles (a plusieurs vitesses).

Poulies Glissiéres
Accessoires Diamétre Largeur
pour moteurs "

modéles mm mm

Longueur

3a, 3b 60 440
4a, 4b 85 510
5a, 5b 125 670

Le premicr chiffre indique le modéle, le deuxieme chiffre, le nombre de poles.
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SOCIETE - POLONAISE A RESP. LIM.
POUR LE  COMMERCE EXTERIEUR

. .o
DE  L'EQUIPEMENT = ELECTROTECHNIQUE I8 ékt”
\% A R s o \% 1

E

m

Télégrammes : Elektrim — Warszawa

Bout d’arbre

Polish Mechanical and Electrical Products

Dimensions de base
e, la puissanze, la vitesse t/min., la tension, la fré-

PLAN D'ENCOMBREMENT

n* du catalogue, la quan

@
2
©
a
©
©
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=
g
®
>
&
@
=4
o
7]
c
5]
g

Moteurs serie SBJd, (modéles 3 & 5)

Dimensions principales

Moteurs asynchrones triphasés,
fermés, a rotor a bagues

(pour travail intermittent)
Série SZUDa (modeles 5 a 13)

Tensions : 380.V et 500 V, fréquence 50 p/s
Vitesses de synchronisme : 1000 et 7560 t/min.

A la. commande, prié
quence et éventuellement les accessoi

°

M - 205

ALl £.55.1560
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Série SZUDa (modéles 5 & 13)
Tensions 380 V et 500 V

| Puissance 8P =25 % | .

Les moteurs SZUDa sont de construction fermée 4 refroidissement super- — ——emel Vitesse
ficiel. Le ventilateur placé a I'extérieur et protégé par un capot dirige le cou- _— oV t/min.
rant d'air le lona des nervures de la carcasse.

Le moteur est pourvu de pattes de fixation et peut étre fixé dans une posi-

tion quelconque.
SZUDa 56a

Ce moteur est destiné en premier lieu & entrainer les grues, les ascen- 66a
seurs, etc... 76 i

Les balais glissent d'une fagon permanente sur les bagues. gga !

106

116a

L'isolement de I'enroulement rotorique peut étre renforcé pour I'adapter 136a
aux conditions de freinage & contre-courant. 136b

Le couple de démarrage du moteur est de 250 % du couple nominal.

Le rotor tourne dans deux paliers a roulement.

Avec le régime de travail continu a pleine charge et une température
ambiante de 35°C maximum, I'élévation de la température du moteur ne 58a 25 | 102
dépasse pas 65°C 68a | 3 | 137

78 41 200

88 35 250

98a 42 | 362
. snl " . 108 51 460

Les moteurs pour d'autres régimes de travail et pour d'autres tensions 118a | 70 640
185 1000

sont construits sur demande.
138a | |
138b 82,0 | | 185 | 1070

Dans le tableau on a indiqué les puissances correspondant a P =25%.
Les moteurs de cette série sont aussi construits normalement pour P =40%.

* Le premier ou les deux premiers chiffres indiquent le modéle, le dernier, le nombre

de poles.
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Series SCUf, sizes 16 to 20
Voltage : 3000 V and 6000 V*

‘ Po | weight
J

SCUF motors have half-closed type casings which protect the insi ereent !
motor against falling-in of solids and against drip and jet water falli S e
or sidewise. Openings at the bottom of the bearing viales and 3 2-pole motors
srotected apertures on the sides of the motor are provided for inside ven- —

tilation.

approx. ; | kilos

SCUf 162p* | 120 ' 163 | 2920 | 91,5 [ 260 | 1610
are desianed Tk wilh horizonta hafl and have 162g* | 170 230 | 2040 | 91,5 | 285 | 1110
. LZzs;an:emS;‘sr:u. designed 1o work with horizontal rotor shaft and have lee | 220 500 | 290 | 91 | 29 | 1550
é : 19 202rh | 270 366 | 2960 | 915 | 270 | 2000
Standard type, two and three pole-motors, size 20 (type SCUf 204) are provi- 202r | 330 . 448 | 2960 | 91,5 300 | 2000
ded with short circuiting and brush lifting lever-controlled gear. The remai 202s 400 542 | 2960 | 92,5 | 305 | 2250
ning motors of this series have permanently contacting slip ring brushes. -

The carefully balanced rotor revolves in dust-proof roller bearings

When the motor is worlung continuously, under nominal load, the increase SCUf 164p* | 95 129 1465 ‘ 92 230 1010
of temperature does not exceed65°C, the highest outside femperatura being 164q” 130 177 | 1470 | 93 235 1100
considered as 35°C. 184p* ! 180 245 ‘ 1475 | 1280 1480
204r | 235 320 | 1475 | S 315 1750

| 1475 . 315 1950

|

|

The motors have considerable overload capacity; their peak torque 204s | 200 394
being approx. 300°; for two-pole motors and 243-250 % for the remaining 204t | 360 490 | 1480 7 330 | 2150

motors of this serias, of the nominal torque.

Balt pulleys and slides, and oil slarters can be supplied as 6-pole motors
accessories to these motors S e

| 110 975 ‘

7
Special make on demand - scur z0gan| 110 oe | ms | 0a 2 | e
motors for non standard voltages, | 180 | 980 | 925 | 088 250 | 1600
three-bearing motors (when wider than usual belt puileys are used), - - e o
closed type, through-ventilated motors, B-pole motors
- vertical flanged motors

95 730 90,0 200
125 730 90,5 240
165 | 730 91,5 0,85 250

1450
1450
1600

* Are made for 3.000 V only.

= * The first two figures indicate the size, the last figure, the number of poles.
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Série SZJd (modéles 3 a 5)
Tensions 380 V et 500 V

| Rende- | Facteur de

Vitesse o

Vnmine ‘ n;/:nl pulssanca
|

environ | environ

Moteurs a 2 poles

— T
SZJd 32a { 76,0
32b | 79,0
. " . " 42a 1 | 815
I s moteurs SZJd sont de construction entierement fermée et sont refroidis 42b ; 84,0
superficiellement. Un ventilateur placé a I'exterieur et proiéyé pai te capst 5%a 85,5
dirige le courant dair le long de la carcasse. 52b i &7

oooo000
R
N8BIEE

Ces moteurs peuvent étre utilisés dans les locaux poussiéreux et humides —_—
ainsi qu'a I'extérieur. Ils sont prévus pour installation sur pattes en n'importe Moteurs a 4 poles

quelle position — sur le plancher, les parois ou le plafond. 7
SZJd 34a |
34b

1410
1410

Le rotor bien équilibré & cage d'écureuil en aluminium tourne dans deux g
paliers a roulement étanches a la poussiere. "
44a 3

44b 8

54a 1
54b 5

En admettant le régime de travail continu & pleine charge et la température
de I'air ambiant de 35°C au maximum, I'élévation de la température du moteur
ne dépasse pas 65°C.

Le moteur est susceptible de supporter la surcharge momentanée égale
a deux fois le couple nominal environ. Le moteur développelecouplededémar-
rage considérable (1,4 a 2 fois le couple nominal) tandis que le rapport du
courant de démarrage et du courant nominal est maintenu dans les limites | 930
normalement admises. ggg

Comme accessoires peuvent étre livrées avec le moteur : la poulie et les | 950
glissiéres.

Sur demande peuvent étre construits: les moteurs pour d'autres tensions,
les moteurs avec nombre variable de pdles.

Poulies |__Glissiéres

Accessolres _——

pour moteurs Diamétre Largeur Longueur
D L

Modéles
mm mm mm

|
| 100 | 60 440

125 85
200 125 670

* Le premier chifire indique le modéle, le deuxiéme chiffre, le nombre de pdles.
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Moteurs série SZJd (modéles 3 a 5)

Tensions 380 V et 500 V, 2 & 6 poles

PLAN D'ENCOMBREMENT

Sanitized C roved for Release 2010/08/30 : CIA-RDP81-01043R000700170007-

SOCIETE ~ POLONAISE A RESP.  LIM.
POUR LE COMMERCE EXTERIEUR
DE  LUEQUIPEMENT  ELECTROTECHNIQUE
v A R s o v 1 E

‘ Bout darbre

Dimensions de hase

Télégrammes : Elektrim — Warszawa

polish Mechanical and Electrical Products

Dimensions principales

Moteurs asynchrones triphasés,
protégés, a rotor a cage

Série SBJd (modeles 6 a 9)
Tensions 380 V et 500 V, fréquence 50 p/s

A la commande priére de spécifier: le ne du catalogue, la quantité, le type, la puissance la vitesse en t/min,, la tension.

la fréquence, et éventuellement les accessoires.

Vitesses de synchronisme : 3000, 1500, 1000 et 750 t/min.

M-102

A.3..55.1500
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Série SBJd (modéles € % 9)
Tensions 380 V et 500 V

Facteur
de puis-
sance Poulie

Puissance

|
| vitesse
| t/min.
|

i Rende-
%

cos
| environ

Moteurs & 2 poles

BRR2ISES 0 |

SBJd 62a 2920

62b | 2920

La construction des moteurs SBJd assure la protection de leur intérieur T2a 2930

p gt < angle inférieyr 2 72b | 2030

45° par rapport a la verticale. Cette construction protége aussi les moteurs &2a 5 2330

contre fa déiérioration mécaniqua et contre le contact accidentel avec les
parties tournantes ou sous tension

©o®

cocowmooo0o
R

\f

Les moteurs sont prévus pour étre installés sur pattes, la position de l'arbre - I S —
étant horizontale. lls peuvent étre fixés sur le plancher, sur la paroi verticale Moteurs a
ou au plafond. et

SBJd 64a ! 13,6 | 1450 | 0,88 ‘ 124 2 250 x 150
Le rotor soigneusement équilibré, a cage d'écureuil en aluminium, tourne 64b ! 1450 0,88 250 x 150
dans deux paliers a roulement, étanches a la poussiére. T4a 0,89 300 x 175
74b 0,89 400 x 175
0,90 360 x 200
0,90 —
0,90

En admettant le régime de travail continu a pleine charge et la tempéra-
ture de I'air ambiant de 35°C au maximum, I'élévation de la température du
moteur ne dépasse pas 65°C.

Le moteur est susceptible de supporter la surcharge momentanée corres-
pondant a deux fois le couple nominal environ Le moteur développe le couple ——
de démarrage considérable (1,4 a 2 fois le couple nominal), tandis que le T oles - -
rapport du courant de démarrage au courant nominal est maintenu dans les ' |
Jimites normalement admises. SBJd 66a o8t 250

66b 250

Comme accessoires peuvent étre livrées : les poulies et les glissiéres ;gz 9 | 9 igg
Sur demande peuvent étre construits : 86a | | | 360
— le our d'autres t: , | | 450
s moteurs pou autres tensions | o 450

560 x 250

— les moteurs & couple de démarrage augmente,
les moteurs & nombre variable de poles (& plusieurs vitesses)

250 x 150
250 x 150
300 x 175
400 x 175
360 x 200
450 x 200
450 x 250
560 x 250

[SRSECESRSRSRoRSY

665

+ Le premier chiffre indique le modéle, le deuxiéme chiffre, le nombre de poles
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Warszawa

EQUIPMENT

TRADE
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Oil Condenser
10.000 pF - 6 kV

FOREIGN

ELECTRICAL
polish Mechanical and Electrical Products
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—

» ELEKTRISCHE
o i dadotie wsa i consn s of ndction FORDERHASPEL

heating furnaces. I this condenser electrodes are made of parallel aluminium

plates. Dielectric used consists of first grade petrolatum oil

TECHNICAL DATA

Capacity 10000 pF = 10 %

Wiax. rest voitage A

Max. high
frequency current 125 A

Max frequency 500 Ke/s KED-25

Max. increase
of temperature

Max. reactive
power

A - 2090 - 1500 - 7-55

CENTROZAP Sl
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ELEKTRISCHE
FORDERHASPEL

TYPEN
KE-6 e KE-25 e KES-9
KES-15 ¢ KESD-15 ¢ KED-25

Die elektrischen Férderhaspel werden weitgehend in Stein- und Braunkohlen-
gruben, Steinbriichen u. dgl. angewandt. Sie dienen zum Hochwinden und Nieder-
lassen von Férderwagen bei horizontaler bzw. abschiissiger Bahn bis ungefahr
40° Einfallen. Die Typen KE und ES sind Eintrommelhaspel und bedienen ein Ge-
leise, wogegen die Typen KESD und KED Zweitrommelhaspel sind und zwei Ge-
leise bedienen kénnen, d.h. gleichzeiiig an einem Seil einen Férderwagen nieder-
lassen und am zweiten einen anderen auf zweitem Geleise hochwinden.

Mit Hilfe des Haspels ist es moglich, nicht nur einzelne Férderwagen sondern
auch ganze Ziige hochzuwinden, wobei die Anzahl der Forderwagen durch die
Zugkrait des Haspels beschrénkt wird. Die Haspel konnen auch zu anderen Hilfs-
arbeiten, wie Rangieren von Eisenbahnwagen, Verschieben schwerer Gegen-
stande u. a. gebraucht werden.

Es ist untersagt, sie bei Personen — bzw. vertikaler Férderung anzuwenden.

Zum Antrieb der Haspel dient, je nach Wunsch des Kunden, einer der Dreiphasen-
Kurzschlussmotoren in geschlossener, verstirkter oder schlagwettergeschiitzter
Bauart. Drehzahl der Motoren — 1500 Upm, Spannung 500 bzw. 220/330 V.

Es wird empfohlen, lediglich zu Haspeln grosser Leistung, d. i. zu KE-25 und
KED-25, mit Anlassern ausgestattete Schleifringmotoren anzuwenden, was das An-
lassmoment vermindert.

Die Haspel besitzen zweistufige, offene, durch Kasten geschiitzte Zahnradgetriebe
und durch Fusshebel gesteuerte Ferrodo-Bandbremsen.

Samtliche Haspel sind mit Ferrodo-Bandkupplungen ausgestattet. Ausnahme bil-
det der Haspel KE-6. Die Kupplung erleichtert das Manévieren und sichert ruhi-
gen Anlass der Trommel.

Ins Getriebe wurde ein ausriickbares Zahnrad eingebaut, wodurch sich - das Seil
jeichter von der Trommel abspult. Mittels Hebel kann das Zahnrad ausgeriickt
werden, wodurch freier Lauf der Trommel erreicht wird, Jene Vorrichtung wurde
nicht fiir die Haspel Ke-25 und KESD-15 vorgesehen.

Sémtliche oben beschriebene Haspel sind starker und gedrungener Bauart, sogar
in schwersten Grubenverhiltnissen betriebssicher und ihre Bedienung ist einfach
und leicht.
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Polish Mechanical and Electrical Products

KENNZAHLEN
KE-:‘ KE-25 ”\ ;ES; ;Es:x:

| Anzanl der seitrommein 1 l 1 ‘ 1

Geschlossener Kurzschluss-

l Motorenleistung: ‘
| motor .

Verstarkter Kurzschlussmo-
tor

|
|
5 —
6,0 s 25
| Schlagwettergeschiitzter
Kurzschlussmotor kW | 65 27
Schleifringmolor kw | — \ 26 |
| Zugkraft des Seiles*) kg }50073001 2000— 750 | 1100-750 | 1300—900 ‘
Seilgeschwindigkeit ) | misek | 1,0-165] 1.0-1 10-15 16— 2,4

Maximale Gesamtbelastung !
beider Seile g- | 1100 2000

|
Maximaler Seildurchmesser | mm | 5 5 17 “

Trommel-Seilfassungsver- |
mégen m |

Trommeldurchmesser mm |

Haspellange | mm | |
Haspelbreite | mm | ‘
Haspelhohe | mm | si0 |

Gewicht des Haspels samt | |

elektrischer Ausristung  |ca. kg| 400 ‘

| |
%) Bei Aufwickeln des Seiles auf die Trommel verringert sich die Zugkraft, steigt dagegen die
Seilgeschwindigkeil, In den Daten wurden ausserste Weite angegeben.

2750

Die Dreirollen-Meisselbohrer dienen - zum Dreh-
bohren von produktiven Bohrsonden fiir Erdél, Gas,
u. 4., und zwar solcher, wo das Aufnehmen von geo-
logischen Proben in Kernform nicht notig-ist. Das
eigentliche Abbau-Werkzeug beim Durchbohren
des Flozes, stellen hier die drehmissig angebrachten
Konstruktions- und Massinderungen vorbehaiten drei Rollenzdhne dar, welche auf Rollen- und
Kugellagern sitzen.

ALLEINVERKAUF FUR DAS AUSIAND E N

P O L ALLEINVERKAUF FUR DAS AUSIAND P O L E N
@ E N W@ @ Z @ E STAATUICHES UNTERNEHMEN l:[“lﬂ“mp @ E N T @ @ Z @ pSVMTHDHES UNTERNEHM
STALINOGROD, POSTFACH 825 - TELEGRAMM-ADRESSE: CENTROZAP-STAUNOGROD

EN
STALINOGROD, POSTFACH 825 - TELEGRAMM-ADRESSE: CENTROZAP-STALINOGROD
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Je nach der Form des Rollenzahnes und seiner 7 . - .
Geometrie, werden die Bohrer in vier Typen ein- Polish Mechanical & Electrical Products
geteilt, die mit den Buchstaben M, S, T, BT bezeichnet

'KorPrsSCHUTZKAPPE
Die Bohrer ,M“ welche in weichen Flozen arbeiten, besitzen lange selbst- i STAT

reinigende Zihne mit kleinem Zuschirfungswinkel

Die Bohrer ,8¢ sind fir mittelharte Floze bestimmt und besitzen kiirzere
Ziihne, als die vorherigen

Die Bohrer ,,BT* dienen fiir sehr harte Floze, und besitzen sehr kleine Zihne
mit grossem Zuschiirfungswinkel.

Die Bohrer ,,BT" dienen fiir sehr harte Fléze, und besitzen sehr kleine Ziihne
mit grossem Zuschérfungswinkel

einen entsprechenden Bohreffekt zu erlangen, sind die Formen der einzelnen Typen
verschieden.

Die Rollenzihne ,M“ und ,,S¢ sind zweikegelig (Grundkegel und Hilfskegel) wodurch das
beim Bohren notige Gleiten bewirkt wird.

Die Rollenziihne ,T* und BT besitzen nur den Grundkegel, was die Arbeit des Bohrers
ohne Gleiten ermoglicht.

Die Bestandteile des Bohrers sind aus Stahl von grosser Festigkeit und Widerstandsfdhigkeit
gegen Abreibungen; sie sind entsprechend gehd ‘ted. Die Rollenzihne dagegen sind aus Chrom —
Mangan — Molybdin — Stahl, auf der Oberfliche karbonisiert.

Um die Rollenzihne shig gegen A zu machen, werden die Zihne und

3 durch Hartmetalls gehirtet,

Die Anwendung von Kontrollehren wihrend der Produktion gewihrleistet die Austausch-
barkeit der Bohrer dieser Type. Die Konstruktion und der technologische Fertigungsprozess
der Bohrer sind Erfolg langjihriger Erfahrungen und Beobachtungen der Arbeit dieser

rkeuge in den Verhiiltnissen Polens. Der Bohr-
effekt und die Lebensdauer der Bohrer dieser Type sind bei Bohrungen in anderen Lindern
un i Verhiltni wie unsere Erfahrungen ergeben haben, viel héher,

Die Lager und Gewinde sind mit dickem neutralen Ol geschmiert, die anderen Teile werden
mit rostschiitzender Farbe bemalt.

KENNZAHLEN

1431015
216+2
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KOPFSCHUTZKAPPE

Die Kopfschutzkappe bildet eine unentbehrliche Ergénzung der Berg-
mannskleidung bei der Arbeit unter Tage.

Dank der geeigneten Wahl des Materials und seiner zweckmissigen
Form, schiitzt die Kappe den Kopf des Bergmanns vor mechanischen
Schléigen und vor zufilligen Beriihrungen mit nichtisolierten elektrischen
Leitungen (2. B. Fahrdrahtleitung), wodurch sie den Bergmann vor
Stromlihmungen hiitet. )

Die Kopfschutzkappen werden in verschiedenen Grossen hergestellt,
was eine richtige Anpassung zum Kopt erméglicht. Je nach dem inneren
Umfang der Kappe werden dieselben in folgenden Gréssen ausgefiihrt:

Nr 54, 55, 56, 57, 58 und 59.

Angewandtes Material: Leder oder bakelisiertes Gewebe.

Kopfschutzkappe aus Leder

Die Kopfschutzkappe aus Leder ist aus
bestem Sohlenleder von 2,5-3 mm Stirke
hergestellt. Trotz grosser Festigkeit der
Kappe auf Stésse, ist der Kappenrand
nachgiebig, wodurch eine gute Anpassung
zur Koptform erméglicht wird.

Das Schutzgewebe der Kappe ist aus
weichem und elastischem Chromteder aus-
gefiihrt und dient zum ddmpfen schwerer
Schlage.
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tem Gewebe

Die K aus Gewebe ersetzt voll
und ganz die Lederkappe, denn sie entspricht den durch das
Polnische Oberbergamt festgelegten Anforderungen und erfiillt
die folgenden tes i Festi i i :

1. Die Priifkappe hat einen Aufschlag einer von 1,5 m Hohe
herabfallenden -Metallkugel von 3,5 kg Gewicht auszuhalten.
Zuléssig sind Spriinge an der Priifkappe, doch unzuléssig sind

Eindrickungen von mehr als 10 1r
Eindriickungen von mehr als 10 mm.

2. Die Priifkappe hat einen Aufschlag eines von 3 m Héhe

herabfallenden Maurerbleisenkels von 0,45 kg Gewicht auszu-
halten.

Zuléissig sind Spriinge an der Priifkappe, doch unzuldssig
sind Durchlochungen oder Eindriickungen von mehr als 10 mm.

3. Die Hirte nach Brinellverfahren, an einem beliebigen
Teil gemessen, betrégt iiber 25 kg/mm?.

4. Die ausgefiillte und bis zu einer Hohe von 20 mm, vom
oberen Rand gerechnet, in ‘Wasser eingetauchte Priifkappe hat
Durchschlagssicherheit bei einer von 2200 V inner-
halb einer Minute aufzuweisen.

Die K aus bakelisi
Gewebe ist leichter als’ eine Lederkappe. -
Ihr Gewicht iiberschreitet nicht 325 g.

Die Ausstattung der Kappe besteht aus
einem aus weichem Futter hergestellten
Schweissleder sowie einem aus. Baumwoll-
band ausgefiihrten . Abfederungsschutzge-"
webe:

Die Vorderseite -der Kopfschutzkappe
ist mit einer angenieteten Metalleinfas-
sung n, welche zum-Anbringen ei-
ner Kopfleuchte dient.
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MACHINE TOOL FACTORY

The basis of industrial production is provided by factories manu-
facturing metst products including machinery, tools, and objects
of general use.

Next to man, the most important factor in the manufacturing process
is the machine tool.
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The development of production means develop-
ment of industry, and this requires machine
tools.

THE PRODUCTION OF MACHINE
TOOLS IS AN UNDERTAKING PRO-
VIDING HIGH INCOME WHEREVER
INDUSTRY IS DEVELOPING.
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The existence and development of industry guarantees a market for machine tools. This in turn,
cnsures the profitable operation of @ well-ruen MACHINE TOOL FACTORY

Polish industry, represented by Cekop, has been producing machine tools for scores of years.
In recent years, this production has greatly increased in quantity and assortment in connec-
tion with the extension of Polish industry

As a result, Polish specialists have acquired rich experience in the sphere of construction,

setting into operation, and modernization of industrial establishments.

On the basis of this experience, we are able fo deliver complete plans and equipment for

FACTORIES PRODUCING WOOD AND METAL WORKING MACHINE
ToOLS

The size and assortment of production will depend on the wishes of our clients. We are ready

to advise in the drawing up of the most appropriate production programme on the basis of

full consideration of the economic factors involved.
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In our designs, we take into consideration the possibility
of basing the production, to a greater or lesser degree on
supplics from outside sources. Such supply would depend
on various economic and technical factors and local trade

GENERAL LAYOUT conditions.
OF A MACHINE TOOL FACTORY From economic and technical considerations, the plant

should be self-supplying as far as possible. It should there-
fore, according to its requirements for castings and forgings,
be able to produce them on the site, viz: from 2000 to
2500 tons castings per annum, it ought to have a foundry
of its own, and from 700-800 ton forgings per annum - a
smithy of its own,

w e Sfor increasing produc- Smaller machine-tool factories will have machining and

tion cither by extending the individual departments, or modifying the machinery. assembly departments while the larger establishments will

We are always ready fo advise on the most suitable measures to be taken for satisfy- have foundry, smithy, machining and assembly departments.

ing the demand for machine tools. In both cascs, the establishment must possess auxiliary de-

partments and services.

In drawing up our designs, we always provide possibilitie
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LIGHT-DUTY MACHINES WEIGHING
20-400 KILOGRAMS

1. Bench lathes
2. Centre lathes to 250 mm. diameter and length
to 1000 mm.
3. Small, vertical and horizontal milling ma-
" chines; Ienght 300 167600 min; N
Bench-drilling machines, drilling diamefet
1 to 15 mm.
5. Bench screw cutting, tapping diameter 3 to
16 mm.
. Shapers, 200 mm. stroke.
. Grinding and sharpening machines
. Eccentre presses to 12 tons pressure.
Light, circular and band wood saws.

THE PRODUCTION ASSORTMENT of the machinc tool
factory may vary from lighter and simpler machine tools to heavy-
duty and special-purpose machine tools.

Below we give a sample assortment of products which may be
produced by such an establishment.

I
/|

i

LIGHT, MEDIUM, AND HEAVY MACHINERY WEIGH-
ING FROM 500-60,000 KILOGRAMS

1. Centre and production single and multi-tool lathes turning
diameter 300 to 1200, turning length 500 to 8,000 mm.

2. Turret and capstan lathes with vertical and horizontal turret

s, for rods 5 to 100 mm. in diameter.

. Vertical turning and boring mills 900 to 3,600 mm. diag

. Vertical and horizontal milling machines, no
speed, various types. g

. Universal milling machines. s

i

a

PR to 150 mm.
. Vertical drilling machisEi ial type, drilling dia-
meter to 60 g :
P Lable length to 8,000 mm.
#ce grinders, various types.

BEIRes for plastic working of metals, / compressed air and
Steam hammers, and others, 100 to 500 kilograms, friction, ec-
centric, hydraulic crank and other presses/.

. Woodworking machinery / log frames, milling machines, plan-
ing and thicknessing machines/.
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Store for articles

Metallurgic and auxiliary supplicd from outside

material store Sources and for ready
products

rge materials
oulding sand

"
il

i

Smithy incl. cutting Machining Roor, ssembly and testing

Foundry inl. core and v i
forging, stamping incl. tooling, cutting Drep. sup-unit and reads

moulding sand treatment,
‘mould filling, fettl
cast cleaning, seasoni
ete.

hermic ‘and thermic
anit assembly, varnishin
treatment shops treatment shops e testing. i
cold pressing shop

10!

Pattern shop
and carpenters shop

Tool Room making
of dies, special tools Repairs shop incl.
tooling, welding,
assembly shop and
el. inst. repairs

Various buildings boiler

house, compressor room,
el. sub-station, auxiliary
buildings, garages and

Open wood store
and drying room

TECHNOLOGICAL PROCESS

The choice of the proper technological processes depends on the
desired volume of production. The plans of our clients as regards
eventual production of parts by, or for other establishments on a

larger or maller scale, will also be taken into account.

SIMPLIFIED FLOW DIAGRAM OF THE BASIC PRODUCTION OF A IN THE FOUNDRY

MACHINE TOOL FACTORY WITH MINOR SUPPLY OF PARTS BY Production is mechanized / transport, sand conditioning, mould

OR TO OUTSIDE SOURCES making, charging of the furnaces, etc./ to a degree corresponding
to the size, quantity and type of castings.

. Moulding sand, scrap, pig iron, coke, fusing 6. Finished castings. Sand, or chill moulds made of graphite or metal are used, depend-

7. Finished forgings. ing upon the technological requirements.

Detailed information pertaining to production methods and me-
chanization employed in foundries are contained in our special
booklet on foundries.

aids.
. Rods, and auxiliary materials for the 8. Finished metal parts.
smithy. 9. Wood.
3.Rods and other materials. 10. Wood patterns.
. Purchased articles, bolts, bearings, seals, 11 Wood packing-cases. IN THE SMITHY
i i ili i . 12. Tools for all ) ts.
e}ec}tnc fxlllngs: auxiliary mak«e:als, etc. > Roos. oir al hd:parvmen s, e . Forging ) are 4 with modern, high-speed com-
. Finished machine tools, packed. . Repairs for the entire establishment. e e meamate steam-hammers.
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Cross section of the same foundry hall,
with office building at left hand end.
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MACHINING DEPARTMENT

The machine-shop production is organized inlines, bays, or group systems.
The particular ization of the production flow is ined after

2 thorough analysis of all technological factors. The machining processes
used in the department are based on up-to-date, efficient, low-cost me-
thods employing high-speed and complex-unit machine tools.

HEAT TREATMENT

Heat treatment processes are carried out with the use of modern, efficient,
Polish-produced equi These

afford comfortable and healthy working conditions.

are casy to operate and
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ings: and" technolo
ercction and operation of this establishm

3. Delivery of all production and auxiliary equipment and, if de-

sired, complete tooling up of the establishment.

Delivery of required structural steel elements | for buildings,

towers, etc.
5. Supervision of the erection and starting up of the establishment
Training the personnel of the establishment. Our specialists can

also help in solving any problems connected with the commen-

cing of operations

The production methods used and the equipment delivered guarantee the
most efficient and most profitable operation of the machine-tool factory.
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Polish

QUESTIONNAIRE

Data Required for the Drawing up of a Quo-
tation for a MACHINE TOOL FACTORY.

. Please state planned production for each
type of machine tool.

. Please state possibilities of obtaining cer-
tain parts from outside sources.
Is the establishment to have its own foundry
and smithy, or are castings and forgings to
be obtained from outside sources?

. Please list sources and characteristics of
power and water | electricity, gas, water, fuel
for boiler-house/-

. Will the establishment be newly built or
will it be housed in existing premises?

. What is the scope of the desired deliveries

and services?

The scope of our deliveries and services depend
entively on the requivements of our clients.

Blercoll

Factory Plant Export Organization
WARSZAWA -POLAND

TELEGRAMS: CEKOP WARSZAWA P.O. BOX 112
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APPLICATION

The knapsack-sprayer” inark Or-P1 is widely employed for the destruction of pests and diseases in field
and market gardens, vineyards, berry and fruit orchards, nurseries and for disinfection of barns, stores,
poultry houses, ete.

The Or-P1 sprayer’spreads a uniform and finie dew of liquid all over the surface of the sprayed plants,
atomizing the liquid into a fine mist : the ‘droplets cannot differ in size and are discharged rapidly and
directed so as to reach all the parts of the treated plant and are not affected by light air streams.
Simple design, easy and reliable operation.

GENERAL DESCRIPTION

The Or-P1 knapsack sprayer-is made of sheet steel, semi-oval in shape and painted internally with
a special lacquer. It consists of a tank, diaphragm, hand operated pump, equipped with air chamber
and a spray-nozzle fitted to a jet connected to the tank by means of a rubber ho:

The filling aperture with screen-type filter for filtering the liquid is placed in the upper part of the
tank. It is tightly closed during work by means of a

The diaphragm pump with air chamber is bolted to the bol!om of the tank. The suction valve is placed
under the fank bottom. The diaphragm bottom of the sprayer consists of the casing, the diaphragm and
the valve./The’ diaphragm is made of a circular sheet rubber with intervowen cloth.

The flap Suction valve is secured inside the casing.

The pump actuating mechanism is a lever with crank connected to the diaphragm.

The jet/of the sprayer is equipped with a trigger controlled valve and two spray nozzles. The nozzles
can be'set at any required angle

A pair-of straps is fitted to the sprayer tank for carrying on the operator’s back.

DATA

ank ‘capacity . . . . 15 litres = 3.3 glls. Number of lever strokes 25-30/min.
Pump delivery . . . . 1 litre/minute = ‘Weight (empty) . 8 kg.
7 ) 0.22 glls./min. Hose length with lance 1610 mm.
Spiayer performance . 0.2 ha/hour Tank height , . 500 mm.
x 0.49 acre/h.
Numbey, of nozzles . . 2 Tank length and width 320%180 mm.= Loi 1.
; 0.67 ft.

EQUIPMENT
Riibber hose

Jef M

B

Two spate, nozzles
T it
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APPLICATION

The knapsack duster is designed for the control of pests in low-| growing ulant stands, sown in rows or
transplanted, For dusting crops dry toxical powdered chemicals are app

The duster produces a dust stream, ensuring the formation of a uniform and stable deposit on the plants.
Dust delivery rate is easily adjustable.

The duster is easy handled and reliable in operation.

GENERAL DESCRIPTION

The knaspsack duster is made of sheet stccl semi-oval shaped. The duster tank has vertical inside
partition dlvl\img it into two he left one the dust and the right one forming
a double bellow.

A mixing device consisting in a cylinder with peripheral apertures is mounted in the lower part of the
left chamber. The mixer is secured to the bellows shaft passing across the whole tank, it:swings to and
fro and helps the discharge of the dust to the mixing chamber, whence it is fed to the outlet by means
of the air stream from the bellow chamber

In the central bellow chamber (right) a swinging panel is mounted on a pivot. It is actuated by a hand
lever, By swinging the levex up and down the panel and the mixer are set in movemént and the dust
fed to the discharge tul

The discharge tube is connected by means of a short hose to the outlet duct of the mixing chamber :it
is terminated by a flat or round dusting nozzle.

The delivery tube is held in work by the left hand and directed on the dusted plants.

The duster is fixed on the operator’s back by means of a pair of carrying straps,

DATA

Tank dust capacity . . 7 dem?® = 7 litres = Delivery tube length
176 glls. (with extension) .
Dust delivery . . . . == 500 gr./min Hand lever arm ]ength
Duster output . . . . == 0.4 ha/hour Bellow
0.99 acre/h band, acting

Weight (emplyl . ways
R =15 . Numbe| of hand lever
w:dth L =11 .99 ft. stro .o 40/min.
Length (less hose and Dlmenslons of oullet

delivery (tube) . zzle . . . 120310 mm.
Hose length . . . . . 3 . .64 ft. Delivery tubc diameter %

EQUIPMENT

Rubber hose
Tube extension on wide ridge

Spare outlet nozzles : flat — for dusting compact Pair of carrying. straps,
structure plants and row-crops in rows up to Hand lever. s
50 cm. width (for ex. potatoes) : and round for
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WE SUPPLY TRACTORS AND THE FOLLOWING
AGRICULTURAL MACHINES AND IMPLEMENTS:

Disc harrows — Cultivators '— Two-furrow po-
tato planters — Two-furrou potato-diggers —
Three furrow beet lifters — Binders with po-
wer take-off attachement — Flax pullers.

Ploughs — Hoes — Ridgers — Cultivators —
Mowers.

Ploughs — Harrows — Cultivators — Single-
wheel hoes — Cultivators ridgers — Grain
drills — Hand seed-drills — Horse-rakes —
Reapers — Mowers — Potato diggers.

_All steel, high-efficiency threshing machines —
Ensilage chopper-blowers — Grinders, mangel-
wurzel cutters — Potato steamers — Spare
parts promptly supplied.

IYiolonmposl
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